钢筋直螺纹套筒监理如何验收？
实例演示！

01正文如下
在钢筋混凝土建筑工程中，钢筋的连接方法有焊接、机械连接和绑扎连接三种，机械连接中的钢筋剥肋滚轧直螺纹套筒连接是目前广泛采用的方式，其通常适用的钢筋级别为HRB335、HRB400、RRB400，适用的钢筋直径范围通常为16-50mm。本文就针对剥肋滚轧直螺纹套筒接头，分享实例项目在材料进场验收时检查的内容及验收方法，以供大家参考借鉴。
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钢筋剥肋滚轧直螺纹套筒连接是一种通过冷作硬化加工方法，采用专用的滚轧机床对钢筋端部进行滚轧，使待接钢筋端头产生塑性变形并形成螺纹，再用与其螺纹相应的内螺纹套筒将两根钢筋连接到一起的机械连接方法。
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套筒材料验收实例分享
· 资料检查
供货时，必须同时提供相应接头性能等级的接头型式检验报告、套筒原材机械性能检验报告。审查型式检验报告时应注意：检验报告中必须详细记载接头试件基本参数；检验报告不得超过4年；仅标准型接头需要做型式检验报告；HRB500级钢筋接头的型式检验报告可以兼做HRB400、HRB335级的同类型、同等级接头的型式检验报告使用，反之则不允许。
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▲ 接头型式检验报告
开挖式基础钢筋、整体吊装的钢筋笼连接采用标准型套筒，需要分段吊装的钢筋笼采用正反丝扣扩口型或者加锁母型（一般用不到）。
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▲ 直螺纹套筒样品

· 外观检查
连接套筒螺纹牙型应饱满，连接套筒表面不得有裂纹，表面及内螺纹不得有严重的锈蚀及其他肉眼可见的缺陷。
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· 尺寸检查
重要尺寸（外径、长度）及螺纹牙型、精度应经检验符合厂家产品设计图纸要求。内螺纹用专用的螺纹塞规检验，其塞通规应能顺利旋入，塞止规旋入长度不得超过3P（P为一个螺距长度）。
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允许偏差：套筒直径D≤50；外径允许偏差±0.5；长度允许偏差±0.5。
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· 取样送检
一般试验项目：抗拉强度。
验收批及取样数量接头同一施工条件下的同一批材料的同等级、同规格接头以500个为一个验收批进行检验与验收不足500个时也作为一验收批。每一验收批随机抽取3个试件做单向拉伸试验。接头拉伸试件长600㎜接头应位于试件中部。
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取样单填写内容应包括委托单位、工程名称、建设单位、取样时间、钢筋生产厂家或产地、钢筋级别或牌号、钢筋规格、焊接连接方式、使用部位、试件组数、要求检验项目、取样人、见证人、见证号等。
合格率要求：连接套筒或锁母的抽检合格率应不小于95%。当抽检合格率小于95%时，应另抽取同样数量的产品重新检验。当两次检验的总合格率不小于95%时，该批产品合格。若合格率仍小于95%，应对该批产品进行逐个检验，合格者方可使用，不合格产品退回厂家处理。
· 其他注意事项
1、丝头加工的工人应该经过培训的持证人员操作，不能随意更换同一台机器的操作人员。在工人开始加工前，应该在此工人制作的丝头工艺检验合格后方可开始加工，避免盲目大量加工造成损失。
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2、 丝头加工是钢筋两端应当切平（用砂轮切割机，严禁气割），保证钢筋端头的平整使安装扭矩能有效的相互对顶力，以便消除或减少钢筋受拉时因螺纹间隙造成的变形。
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3、 钢筋丝头的加工长度一般比公正差（套筒长度的一半）多两个丝（完整的丝扣圈数）。
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4、 在丝头加工好后应当用套筒使拧一下，以保证使用质量，并套好保护帽进行保护（因为钢筋在破开氧化层后容易生锈）。
[image: 12]
[bookmark: _GoBack][image: 13]

▲ 此表仅供参考
5、在钢筋绑扎阶段应当经常到现场，检查使用情况（是否浪费），使用方法是否正确，当然也可以检查机械连接的扭力是否达到强度（比如用扭力扳手靠自身体重猛力下压，看看是否能压动）。
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6、在合模板及浇筑混凝土前应当到现场检查材料是否清理干净，避免不必要的浪费。
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